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[FERRARI 641/2(F190

One of the most illustrious names in the history
of motorsports is Ferrari. The founder of this
world renowned company, the late Enzo Ferrari,
began his career as a racing driver in 1923. That
was the year that he won at Ravena, ltaly where
he received a prize, consisting of a shield
depicting a black prancing horse on a yellow
background. From that time onwards, Enzo used
this motif as his insignia, which is so well known
today.

The Formula-One Grand Prix is perhaps, the
brightest, and most sought after goal in world
motorsports activity. Continually remaining at
the top of this grueling event is an almost impos-
sible task for any competitor. The Ferrari Team
is no exception, with their share of difficulties
throughout their racing career. The Ferrari return
to prominence in Grand Prix Racing came about
during the 1989 season, when they introduced
the revolutionary Type 640 (F189) racing machine.

Designer John Barnard and his staff success- .

Einer der berthmtesten Namen in der
Geschichte des Motorsports ist FERRARI. Der
Grinder dieser weltbekannten Firma, ENZO
FERRARI, begann seine Karriere im Jahre 1923
als Rennfahrer. Dies war das Jahr, in welchem
er in RAVENNA, ITALIEN gesiegt hatte und ei-
nen Preis erhielt, welcher aus einem Schild mit
einem tanzelnden Pferd auf gelbem Hintergrund
bestand. Seit jener Zeit beniitzt ENZO dieses
Motiv als seine heute so bekannten Insignien.
Der Formel--GRAND PRIX ist vielleicht das be-
gehrteste Ziel in der Welt des Motorsports.
Bestéandig an der Spitze dieser aufreibenden Ver-
anstaltung zu bleiben, ist eine fast unmdgliche
Aufgabe fir jeden Teilnehmer. FERRARI’s Be-
kanntheitsgrad stieg erneut bei der Einfiihrung
des revolutionéren Typs 640 (F189) Rennwagen
wéahrend des GRAND PRIX-Rennens der Saison
1989. Der Designer JOHN BARNARD und sein
Team entwickelten erfolgreich einen einzigarti-
gen Rennwagen, welcher mit einem normalen
3,5 I, V|12 Zylinder-Motor mit 5 Ventilen pro

Ferrari est I'un des noms les plus illustres dans
I'histoire du sport automobile. Le fondateur de
cette société de renommée mondiale, le défunt
Enzo Ferrari débuta sa carriére de pilote de
course en 1923. Cette année-l, il remporta la vic-
toire & Ravenne en Italie ou il regut un trophée
représentant un cheval cabré sur fond jaune.
Depuis, Enzo a repris cet embléme & son
compte, le célebre “Cavalino Rampante” étant
maintenant universellement connu. La Formule
1 est sans doute la catégorie la plus prestigieuse
de la compétition automobile. Toutes les mar-
ques et tous les pilotes doivent se battre conti-
nuellement pour rester au sommet et faire partie
de cette élite. Le Team Ferrari ne fait pas excep-
tion & cette regle, ayant eu sa part de problé-
mes durant sa longue carriere. Le retour au
premier plan de Ferrari en F1 intervint lors de
la saison 1989 quand fut engagée la Type 640
(F189) révolutionnaire. Lingénieur en chef John
Barnard et son équipe congurent une voiture trés
efficace autour d'un moteur atmosphérique V12,
3,5 litres & 5 soupapes par cylindre, spécialement
développé pour se conformer & la nouvelle régle-
mentation prenant effet en 1989. Le type de car-
rosserie si caractéristique en forme évasée, vue
du dessus, est le fruit de longues recherches en
soufflerie. Lune des innovations les plus con-
troversées fut l'installation d’'une boite de vitesse
semi-automatique a controle électronique. Lors
de ses débuts en compétition, la Ferrari 640 ne
fit pas la preuve de ses capacités. Pour la sai-
son 1990, lingénieur en chef Steve Nichols,
venant de chez McLaren hérita des travaux de

fully developed a unigue but very effective racer
around a normally aspirated, 3.5 liter V12 cylin-
der, 5 valve per cylinder powerplant, which was
engineered to comply with the regulation chan-
ges that took effect starting with the ‘89 season.
The very esthetic body styling, resembling a vase
when viewed from above, was the result of exten-
sive wind tunnel testing, and one of the contro-
versial features of the racer was the
electronically controlled semi-automatic gear
box. During its debut season in 1989, the 640
racer only hinted at its tremendous racing poten-
tial. For the 1990 season, designer Steve Nichols,
who came from the Mclaren team, inherited
Barnard’s design, and further enhanced its
already superb concept. This effort resulted in
the debut of Type 641/2 during the San Marino
Grand Prix. Much aerodynamic refinement was
seen in the bodywork, enabling the racer to con-
tinue with its predecessor’s reputation as a fine
handling race car. The semi-automatic gear box

Zylinder ausgestattet wurde. Dieser Motor wur-
de gebaut, um den Reglementénderungen,
welche ab der Saison ‘89 in Kraft traten, zu ent-
sprechen. Die sehr asthetische Karosserie,
welche einer Vase von oben betrachtet dhnelt,
war das Ergebnis der umfangreichen Windkanal-
Tests und eines der umstrittensten Merkmale
dieses Rennwagens war das elekironisch
gesteuerte halbautomatische Getriebegehause.
Wahrend seines Debuts in der Saison 1989
zeigte der 640-Rennwagen sein riesiges Renn-
potential. In der Saison 1990 Ubernahm der
Designer STEVE NICHOLS, welcher vom McLA-
REN Team kam, BARNARD’s Design und verbes-
serte dieses bereits meisterhafte Konzept weiter.
Diese Bemiihungen resultierten in dem Typ 641/2
wahrend des GRAND PRIX’s in SAN MARINO.
Die Karosserie zeigte viele Verbesserungen der
Aerodynamik und somit konnte dieser Rennwa-
gen den guten Ruf seines Vorgéangers beibe-
halten. Das halbautomatische Getriebegehduse
wird mit einem Kipphebel, welcher sich hinter

John Barnard et améliora encore la voiture qui
devint le type 641/2 et fit ses débuts en compé-
tition au Grand Prix de San Marin. Laérodyna-
mique était encore plus soignée que celle du
type 640 et la voiture avait un comportement trés
sain a haute vitesse. La boite de vitesse semi-
automatique est activée par un basculeur situé
derriére le volant et elle a été considérablement
améliorée au niveau de sa fiabilité et de son
accessibilité. La pédale dembrayage est toujours
présente mais est utilisée uniguement lors du
démarrage. Les amortisseurs avant sont mon-
tés au-dessus du caisson monocoque, permet-

is activated by a rocker located behind the stee-
ring wheel, and it underwent improvement to
enhance reliability and accessibility. The con-
ventional clutch pedal is still present, but is used
only when starting the racer. The shock absor-
bers for the front push rod suspension system
are mountedon top of the front monocoque sec-
tion, permitting the racer to obtain an exceptio-
nally narrow nose cone. This allowed the racer
to incorporate a larger front wing for obtaining
exceptional downforce, while also controlling
and directing airflow to the intakes. The rearend
under-cowling incorporates a defuser, a vital fac-
tor for these sprinters, to maintain traction at all
times.

Armed with the highly sophisticated 641/2 racing
machine, top-ranked Formula-One pilots, Alain
Prost and Nigel Mansell rewarded the legendary
Ferrari Team with their 100th victory during the
1990 Grand Prix, demonstrating that Enzo's spi-
rit was alive and well.

dem Lenkrad befindet, aktiviert und wurde Ver-
besserungen unterzogen,um die Zuverl&ssigkeit zu
erhéhen. Das herkdmmliche Kupplungspedal
ist immer noch vorhanden, wird aber nur fiir das
Anlassen bentitzt. Die StoBdampfer fiir das vor-
dere VentilstoBel-Aufhangungssystem sind auf
dem vorderen monocoque Bereich befestigt,
wodurch der Rennwagen einen auBergewshn-
lich schmalen Nasenkegel erhalt. So konnte
man dem Rennwagen einen groBen vorderen
Spoiler aufsetzten fiir mehr Druck nach unten
und, um gleichzeitig Luft zu den Ansaugéffnun-
gen zu leiten. Die hintere Bodenwanne enthalt
einen Ausstromraum, um immer gute Boden-
haftung zu haben.

Ausgeristet mit der hochentwickelten 641/2
Rennmaschine, belohnten die Spitzen-Formel-i
Piloten, ALAIN PROST und NIGEL MANSELL
das legenddre FERRARITeam mit ihrem 100.
Sieg bei dem GRAND PRIX 1990 und demon-
strierten so, daB ENZO’s Geist immer noch le-
bendig ist.

tant ainsi de conserver une section avant trés
fine. La surface du spoiler sen trouve considé-
rablement accrue générant de ce fait un appui
au sol plus important. Le spoiler a aussi la fonc-
tion de canaliser le flux d'air vers les entrées laté-
rales. Le carénage inférieur arriére contribue a
plaquer la voiture au sol et & maintenir une motri-
cité optimale. Au volant de cette 641/2 si sophis-
tiquée, les pilotes Alain Prost et Nigel Mansell
permirent a Ferrari denregistrer sa 100€me Vic-
toire en Grand Prix, démontrant que lesprit
d’Enzo Ferrari était toujours bien vivant!

1/12 FERRARI 641/2




K ER—ZTHERATIER, IMEAE tDER

FEHEER—SoTFTICRE#HEIATHE T,
EREFECESNABS RERETY .
* Study the instructions thoroughly before assembly.

A TFTEAOTAEBABELTTFSL,
#* Tools required

* Bendtigtes Werkzeug

#* Outillage nécessaire

*Use plastic cement and paints only (available é%?éﬁ(‘l (F52Fv7H)
EBETICH 5T separately). emen
= * Use cement sparingly and ventilate room while con-  Kleber
EFLAT S L, S patng.y Colle
READ BEFORE ASSEMBLY, * Remove plating from areas to be cemented.
ERST LESEN — DANN BAUEN. ; : : =S
A LIRE AVANT ASSEMBLAGE. * Vor Baubeginn die Bauanleitung genau durchlesen. S Uiter
*Nur Klebstoff und Farben fir Plastik verwenden Zwickzange

* BEUVKDDOE, F /- (FHEAILTHRIZ(ELT
Fv FOARESEDHT AL, F—FREHR. K
BBRAECHYE LABECE. BEORDOR
BECHEBT IV, ASHEATTEEDS N
#E, BMEORSZB/E SICEIEL,RE T,

(separat erhaltlich).

* Nicht zuviel Klebstoff verwenden. Der Raum sollte
beim Basteln gut gellftet sein.

*An den Klebestellen muB die Chromschicht ab-
geschabt werden.

* Bien étudier les instructions de montage.

Pince coupante

A=

Modeling knife
Modelliermesser
Couteau de modéliste

= 5 - K * Utiliser uniquement une colle et des peintures ety b
; L‘: Zt);z. 4 ;(_; ‘ﬂfgﬂ gg = 2—5 _\i_, i E {""b % spéciales pour le polystyréne (disponibles séparément). Tweezers
il /% o = * Utiliser aussi peu que possible la colle et aérer la  Pinzette
BAEHSHEVKDHT &L g gl piéce pendant la construction. Précelles
*F v FPDHAILTICABEIC, HS5H L DHELEE * Enlever le revétement chromé des parties & encoller. FHL o F AT
BEL (R TL2EDOHNEDHLATTI L, Design knife

*IEEA. BHELTISAFy oREFERALER
TICE+DEELTF 2L,

‘ This mark denotes numbers for Tamiya Paint
colors. x Refer to P26 for paints required.

Modelliermesser
Couteau a dessiner

= o 2 Dieses Zeichen gibt die Tamiya-Farbnummern

;éf;fiﬁg g%?ﬁjﬂ sBELT MmO ‘ an. *Siehe S.26 fiir bendtigte Farben. 2—;3 ’
ST — o BREERDT -2 T, Dt Ce signe indique la référence de la peinture Feile

« PoRELEHE BREEPEDONS T & AR e e référer & la page 26 pour  Lime

1> 7%5EEEICLTTFEL,

*XZDF v PZEEROL S ATESBETT,
BMIZZABTaW,

les peintures a utiliser.
Portions indicated in blue require cement.

Blau gekennzeichnete Teile erfordern Klebstoff.

Les parties imprimées en bleu doivent étre
collées.

bz, #ER T, (FSAHEEABLTT &L,

Fine abrasives (# 1000) and scissors are also required.

Feines Schmirgelpapier (# 1000) und Scheren sind ebenso not-
wendig.

Du papier abrasif fin (1000) et des ciseaux sont également néces-

G

=
@_-DF Y FEERBRVZE(FELATVET, EERBREBETILEB I IVPR— BTz —H—5EREDFTHLBELTFT AL,

@ This kit includes many metal parts. Prime these parts prior to painting. Surface Primer (87026) is available from Tamiya.

® Dieser Bausatz enthalt viele Metallteile. Diese Teile vor der Bemalung erst grundieren. Oberflachen- Grundierung (87026) ist von Tamiya erhaltlich.

® Ce kit inclut de nombreuses piéces en métal. Appréter ces pieces avant de les peindre (apprét Tamiya réf. 87026 disponible séparément).

saires.
B

E parts sprue
Teil E
Grappe E

K 1.2mAZ ERENE(RLERAALCLVDTHZSD
LOAARIBBRTED L THOEIB>TTFEL,
FEERACEIS>TREXNFAYIE(VEDEHY F
To EXDOREERELD LEC(RLRAATTE L,

* This kit uses very small screws. Practice, using
the hole on the “E” parts sprue, as shown.

* Dieser Bausatz enthalt viele kleine Schrauben.
Zur Ubung Teil E benutzen, wie gezeigt.

*Le kit inclut de trés petites vis. Pour essali,
utiliser le trou situé sur la grappe E, comme
indiqué.

Iy
Engine
Motor

Moteur

’\z/%/7)555
B o 1.2X2. 5mm

K= 18X I0/]

BSH K AER A ((BLS TR TS,

*Note placement.

* Auf richtige Plazierung achten.
* Noter le sens.

K 3mm DR &BHIFET
+* Make 3mm hole.

*3mm Loch bohren.
* Percer un trou de 3mm.

* EFNAEBRLICEE T YT

* Use these parts if you plan to fix the model to a dis-
play base (not in kit).

#Um ein Schau-Modell zu bauen, diese Teile verwen-
den und das Modell befestigen (nicht im Bausatz).
* Utiliser ces pieces si on souhaite fixer le modéle sur
un socle (non fourni dans le kit).

* FEH (BT FF15FT,
* Note placement.

* Auf richtige Plazierung achten.

* Noter ie sens.

-
o

(ZHR—STERTHER IS E) BP3 o Sl BSS BS6
METAL PARTS USED. o ¥T—LTS5 b B o) VYRFF—LT S5 ob 1.2X2.5mm FLE X (§8) L
VERWENDETE METALL-TEILE. @ ~© Rgar arm bracket 0o Rear lower arm bracket X8 Screw Nut

Hinterer Achsarm Hinterer, unterer Achsarm Schraube : Mutter
PIECES METALLIQUES UTILISEES. S Support de triangle arriere  * <2 Support de triangle inférieur arriére Vis L Ecrou

112 FERRARI 641/2
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X185 X =10

K TNIS—IL DMEG) AT LT IZZEDTET.
*Cut metal foil M and wrap around vinyl tubing A.

* Metall-Folie (M) ausschneiden und Vinylschlauch A
einwickeln.

* Découper le film métallique M et le torsader autour

du tube vinyl A. 9
/() -

e

SEz—34F A A28mm

Vinyl tubing (thick) A
Vinylschlauch (dick) A
Tube vinyl (épais) A

0 A23nm
oo e TP I

(E6DERYFHTF)
Attaching E6
Einbau von E6
Installation de E6

Letters
Beschriftung
Lettres

X=11

B28mm

x-18:5+x-10:1 BEH

B
KTNI—NDMETEDIET,
*Wrap with metal foil ™).

*Mit Metall-Folie M einwickeln.
* Gainer avec du film métallique M.

X-18:5+X-10:1

EZ—)L/317" K B28mm
Vinyl tubing (thick) B
Vinylschlauch (dick) B
Tube vinyl (épais) B

E22

j

-

* X-18:5+X-10:1

E31

,})\\\\\\\\\\\\\\\\\\@\;
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X-18:5+X-10:1

BS5 1.2X2.5m
(LOR—ZTERTIER IHEE) 5}35;3 e Bos s oo e
= 25 5 mm . .omm b
Q[nETALEI‘FJ'éETTSE l:ASEET%LL TEILE. & Rear arm bracket O?f? Screw s Screw
ERW = ~x9 Hinterer Achsarm : Schraube - X6 Schraube
PIECES METALLIQUES UTILISEES. Support de triangle arriére Vis Vis
1/12 FERRARI 641/2
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E29
K LFIDEETRYFIFES,
#Note placement.

TS-29 *Auf richtige Plazierung achten.
(X-18) *Noter le sens.

EZ—)L/347 & C15mm
Vinyl tubing (medium) C
Vinylschlauch (mittel) C
Tube vinyl (moyen) C

1
"’ e EZ—)Ls47 & C15mm
Vinyl tubing (medium) C
0 C15mm Vinylschlauch (mittel) C
] Tube vinyl (moyen) C
HKATNEBED /YY), BRI PAEBEICLTTEL, BS4
s« Refer to page 26 for preparing die-cast metal parts. 1.2X4mm
#Siehe Seite 26 fur die Vorbereitung der DruckguBstiicke.

3 Se référer a la page 26 pour la préparation des piéces en métal.

W\

*GEYFT,
+*Remove.
*Abschneiden.
*Enlever.

X-12

BS \ BAG
1.2X44mm <<}§Tj'>/ BAG
Full size

OriginalgroBe @Q :

Grandeur nature

BS4

1.2X4mm
it s (R E)
| *Abschneiden. Fulll size
*Enlever. OriginalgréBe

Grandeur nature

__©

BAG6

| (COR—STHEATIER IS E) BP1 BS4 :
METAL PARTS USED. @ FRU=F4 G F—bT 549 b (§) 1.2X4mm ALER (8) ISYOREN20T

VERWENDETE METALL-TEILE. Operating arm bracket Screw FZPDEREER L <EBLIERENIDTIIE
.x2  VentilstoRellager X8 Schraube 18R4T, IHLOBHFERETSETRTS.
PIECES METALLIQUES UTILISEES. Consoie T e o
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BS4
1.2X4mm

BS4

1.2X4mm

BA3

K EIVEET
* Remove.

+* Abschneiden.
* Enlever.

KT —INDDEEVET,
* Apply metal foil (J).

* Metall-Folie (J) ankleben.
*Appliquer du film métallique ).

0 D18mm

E10

B12

E=—)L/3A7 # D 18mm
Vinyl tubing (thin) D
Vinylschlauch (dtnn) D
Tube vinyl (mince) D

=N

S
EZ—JLs3L7 8 D 18mm
Vinyl tubing (thin) D
Vinylschlauch (diinn) D
Tube vinyl (mince) D

* R RBTLIS—LDR EFYET,
* Apply metal foil (K) to inside.

* Metall-Folie (K) ankleben.

* Appliquer du film métallique (K).

(FPILI—NDIEYHT=)
OFNIT—LEEFBIBFHRDIFIIYRHERED
SLEBTLELSEEY T,

@7 NI —ILOBRICEIR & TV 3 RIKE
BYCEEEHYEY 2T,

@EMEDM AL L ZH LIBESNAFHRIZE Y,
HwEEEDEE T,

x>

@FLFOBEAEEH»LFZLIS—LDFIZR
BHEA-LY,. LbaEohuESICERLA
FoHE-oTuwEET,

BV ESEABLAEFARPRAHULTUL
FiasFA47TTV0RVICEYEY £T,

HOW TO APPLY METAL FOIL

(1) Wipe dust and oil from the surface with a damp
cloth.

(2) Cut the foil to shape, as printed on the back side,
using scissors.

(3@ Peel the lining a little, place the foil into position,
and remove the lining slowly. Be careful that the foil
does not become wrinkled or contain air bubbles.
(@) Trim away any excess using sharp knife.

ANBRINGUNG VON METALL-FOLIE
(1) Erst Staub und Olreste mit einem feuchten Tuch von

der Oberflache entfernen.

2) Die Folie mit einer Schere den Umrissen entlang
schneiden wie auf der Riickseite gezeigt.

3) Die Untergrundfolie etwas ablésen, die Folie an die
richtige Stelle plazieren und die Untergrundfolie lang-
sam entfernen. Geben Sie acht, daB die Folie keine
Falten oder Luftblasen bekommt.

@ Alles, was Ubersteht mit einem scharfen Messer
abschneiden.

COMMENT APPLIQUER LE FILM METALLIQUE

1) Enlever poussiere et graisse de la surface a recouvrir
avec un chiffon humide.

2, Découper le film (patron imprimé au dos du sup-
port) avec des ciseaux.

3) Détacher légérement le film du support, placer le
film en position puis rétirer complétement le support
en sassurant qu’il 'y ait ni pli, ni bulle indésirables.
4) Découper l'excés de film avec un cutter.

@ X-11:1+X-12:2

[
L P®

BS5

X=11:1+X-12:2 X=11:14+X-12:2 1.2X2.5mm
(ZDR—ST BER LR BS4 BSS5 2oy ,
<MEﬁ;.5;RéfﬂiZu ) LOXAmAER () o 1.2X2 SmALER (38) P A NATY Y
VERWENDETE METALL-TEILE. Screw Screw Rear coil spring
- X4 Schraube =2 Schraube Hintere Feder
PIECES METALLIQUES UTILISEES. Vis Vis X2 Ressort hélicoidal arriére

1112 FERRARI 641/2




(L)

BS5

TAMIYA

R g 'X-1121+X—12C2
Y

' X=11:1-+X-12:2

BS5—§F—
1.2X2.5mm

BA7

(FE~+=)
Full size
OriginalgroBe
Grandeur nature

=

1.2X2.5mm
(FE~E)
Full size
Originalgroke
Grandeur nature
BS
‘[ DZI I.ZXﬁmm
BA7
BS3 BS4
1.6X5mm 1.2X4mm

BS4
1.2X4mm

@ (L)

B W
W - -
QP @ X-10:1+X-21:1
X=1011+X-21:1 %‘ '
R59 i)
i @ x-11:14+X-12:2
+F543—
Screwdriver
5 3 Schraubenzieher
X-11:14+X-12:2 0
X=1011+X-21:1 %%/ jlournevis
.
B4
BS1
2.6X16mm BS1
2.6X16mm
(LDR=ST BER & BS1 BS3 S4 BS5 BS6
(Sn~—>TiemS hER) 2.6X16mmALER 1.6X5mmFLEX 1.2X4mmFLEX (£) 1.2X2.5mmBLER (3R) 2 2.6mmFwk
\TEJQIEEQESE ll:nsEET%LL TEILE . M Screw ) Screw x4 Screw @?4 Screw NS Nut
= 2 y Schraube ° Schraube . Mutt
PIECES METALLIQUES UTILISEES. -2 Schaube Shhrmubs Evaue L Mittor
Qo

1/12 FERRARI 641/2



BRODESDASFAF2—20%&EVET,

Decal number to apply.

Nummer des Abziehbildes, das anzubringen ist.
Numéro de la décalcomanie a utiliser.

1.2X4mm

i

== LA T4 E12mm
Vinyl tubing (thin) E
Vinylschlauch (diinn) E
Tube vinyl (mince) E

EZ—IL/R4 7§l F28mm
Vinyl tubing (thin) F
Vinylschlauch (diinn) F
Tube vinyl (mince) F

KEZ— LA T FIZPIIL =DM AEEEDIFTTFEL, E=— 37 K GTTmm
*Wrap vinyl tubing F with metal foil &) . Vinyl tubing (thick) G
*Mit Metall-Folie (W) Vinylschlauch F einwickeln. Vinylschlauch (dick) G
*Gainer le tube vinyl F avec du film métallique ™). Tube vinyl (épais) G
0 E12mm F28mm G7‘7mm
(ZOR—STHERTIER &) BS4 S T L )
B2 =
METAL PARTS USED. e 9=p= 21— AREFINED DIEBEEE L TS<D
VERWENDETE METALL-TEILE. e e BREFENCNEY, CHREDBRERETSE
PIECES METALLIQUES UTILISEES. e FRTE . YLD EMBHRT P EEHOET.

112 FERRARI 641/2
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TAMIYA

e, 9

BC3 S A F—o2=F—NLF)
L SR A Intake manifold

Ansaugkrimmer
Tubulure d’admission
* 2AEYET,

*Make 2.
*2 Satze machen.

& * Faire 2 jeux.

=\ (TTHysR) R30 =
Air box R23 B\
6 Luftbehalter TS-30 ﬂj’]
\‘ Culasse dadmission @ (X-11) B

*TNI—NDDEEVET,

* Apply metal foil (D).
* Metall-Folie () ankleben.
* Appliquer du film métallique (1)

R37

1 F=o2=k—IF
Intake manifold
Ansaugkrimmer
Tubulure d'admission

IFRYIR
Air box
Luftbehalter

Culasse d’admission

1/12 FERRARI 641/2
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@ —FPREEEYDIZWBRKNIEZ Y XHES
B, ALGLEAMBETEAVICHEES>TES
29, PP REOEEE, Y DOFAEKD
ER@EAL. ARTRLABADAS (SEREL T
P—PREEEDE. UL LALVE G (S5]
2RV BHHEY X T,

(—PREDEYH)
OEMMICEIRI & /=T — F REDEK, %4
WY ET, YUMo — b REDEK, &,
S— P REDEKIZDOYSIFLET,

@ —PREEBYRboEL, BAHELAEE
IARREBIBEZAE Ny —F A TRYE
e U ed (iU Era U s S

@ERIZE->T, FWHRED>— P REEY)
VERY 29, MBI, REZMZZFBROME S
ERLTUVWIET, OIVERYBTEDY EA.

HOW TO APPLY SEAT COVERING

() Paste the paper pattern on the lining.

(2) Cut the material a little larger than required (as
shown with the solid lines on the paper pattern).
(3 Wipe dust and oil from the surface with a damp
cloth. Peel the lining and place the material into posi-
tion. Apply while stretching and pressing onto the sur-
face. Be careful to avoid wrinkles.

(@ Trim away any excess using a sharp knife.

ANBRINGUNG DER ABZIEHBILDER FUR DIE SITZE
(1) Papierschaublone auf die Untergrundfolie kieben.
(2) Das Material etwas gréBer ausschneiden als not-
wendig (wie gezeigt mit durchgehender Linien in der
Papierschaublone). z

(3 Entfernen Sie erst Staub und Olreste von der Ober-
flache mit einem feuchten Tuch. Die Untergrundfolie
etwas abldsen, die Folie an die richtige Stelle plazie-
ren. Die Folie dann etwas ausstreichen und andrick-
en. Achten Sie darauf, daB es keine Falten gibt.

(@ Alles, was libersteht mit einem scharfen Messer
abschneiden.

COMMENT METTRE EN PLACE LA GARNITURE DU
SIEGE

@ Installer le patron sur le support.

(2) Découper la matiére un peu plus large que néces-
saire (lignes sur le patron).

(3 Enlever poussiére et graisse de la surface a
recouvrir avec un chiffon humide. Enlever le support
et mettre en position. Fixer en pressant et étirant le
matériau pour éviter tout pli indésirable.

(@) Enlever l'excés de matiére avec un cutter.

*C1.C2.C5{&>—PRE&(FWDOIIET,

*Apply seat covering to C1, C2 and C5.

*Sitzliberzug auf C1, C2 und C5 ankleben.

*Mettre en place la garniture de siége sur
C1, C2, et C3.

D21

EZ397
Monocoque
SO =

KTNI—NDDOEEFVET,

* Apply metal foil (L).

*Metall-Folie (L) ankleben.

*Appliquer du film métallique
E N

©.

@
z
7

e

“‘\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\“‘i&?sx

KTII—IDNEEFYET,

* ERRESE (L~ REERYDITET,
*Apply seat covering.

*Sitzliberzug ankleben.

* Appliquer la garniture de siége.

C9

BS5-—_
1.2 Xg.f)mm =

*Apply metal foil ™). ¥
*Metall-Folie @ ankleben. (x-18) .
* Appliquer du film métallique ATRI DD EEYET, BS 5
*Apply metal foil ©. 1.2X2.5mm
BP5 *Metall-Folie (L) ankleben. =
*Appliquer du film métallique (©). BP4 '
» XF-1
TS-29
X-18
Ll E14
(ZOR—ZTHERATBER IMEA) 113653; = BS5 B 7Bul?/‘:r7 o AT : TAIVIYA COLOR"
62X 5mmALER 1.2X2.5mmALE X (R = % =R =)
METAL PARTS USED. (o Sren ( Serew Front arm bracket DRLUCBENFRCELDIRTL I
VERWENDETE METALL-TEILE. X2 Schraube = X2 Schraube S50 Vorderer Achsarm POBHTT, LYFY—EFAM N—EF |
PIECES METALLIQUES UTILISEES. Vis Vis Support de triangle avant :

12
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A21 XA EEBATEEDHLET,
* Apply cement to hold in place.
+* Mit Kleber anheften.
* Appliquer de la colle pour maintenir
en place.

BEh
1.2X2.5mm //7//

|

@ x-11

@ BP4 A28 st 1.2%2.50n

TS-29
@ (x-18)

TS-29
(X-18)

* BP4FEEA THREDLET,
- * Apply cement to hold in place.
BP4 * Mit Kleber anheften.
* Appliquer de la colle pour maintenir en place.

(COR—STHERTIER NMEL) BP4 = BSH ,
METAL PARTS USED. @] TAVNT—LT S5k e | 2X2 BmAER (30)
VERWENDETE METALL-TEILE. m Front arm bracket gc:]ew .
PIECES METALLIQUES UTILISEES. X6 ‘S/g;fgcgft' ;\:*t’rsi:ggle s X4 e

112 FERRARI 641/2
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Vinyl tubing (medium) H
Vinylschlauch (mittel) H
Tube vinyl (moyen) H

XF-1  R43 B TS-8 —{
@:} E=—s 847 B H56mm B T o

53 @ Ez—/ 317 & 149mm
Vinyl tubing (medium) I -
Vinylschlauch (mittel) T
Tube vinyl (moyen) I

$ 1s-29 X7
b HEN-BP4,A2] (X-18).

# A21, BP4 installed in @ , @
# Auf @ , @ eingebaute A21 und BP4.

s A21, BP4 installé dans les étapes @ , @ .

0 I149mm H56mm

BAT__

*GPYEVET,
¢ * Remove.
TS-29 og h * Abschneiden.
(X-18) *Enlever.
Q
4
BS5—¢
1.2X2.5mm

1.2X2.5mm

@ (WL
BP1

BA2 *HNEIET,
= *Remove.
¢ (T )(S— 1239) *Abschneiden.
*Enlever.
TS-29

1.2X4mm

R -
= K wgsBP

*HENET,

*Remove. N

* Abschneiden.

+* Enlever. N

- (X-18) (R)
ZOR—CTHEATIER IME ) BP1 BS4 BS$ B
<<METAL P;RTS USED. FRU=F4 ) F—b7 547 () — 1.2X4mALEZ (R) e 1.2X2.5mm FLE X ($R)

VERWENDETE METALL-TEILE. Operating arm bracket Screw Screw
PIECES METALLIQUES UTILISEES. -x2  VentilstoBellager b Schraube - e SEELES

Console de raccordement Vis Vis

112 FERRARI 641/2
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* 2{EfEVET,
* Make 2.
*2 Sétze machen.

* Faire 2 jeux.

(R)

TS-29
(X-18)

éf\
~\BS)

1.2X2.5mm BSH
1.2X2.5m

XA X =122

m

(R)

BS3 BS5H
1.6>X5mm 1.2X2.5mm

BS4 1.2X4mm

RS = 11252

N

S

S

e
I\
@ ul
' ﬁlrg;” Grob
0 Potit Grand
@ TS-29

M
BSI [D
2.6X16mm
BS1

X=10: 1=x=2151

2.6X16mm ‘
A

(X-18)
Al6
(ZPR—STHATIER IE L) BS1 BS3 BS4 BS5 BS6
S 4 nALE 1.2X2.5mm#LER ($8R) 2.6mm 7y b
METAL PARTS USED. (oo Q-BX'G'"'";LCZZ (um 1'6><5mm;|;;; s ) SmmScmw( ) @ e
W
VERWENDETE METALL-TEILE. %2 Schraube %2 Schraube . x2 Schraube - X8 Schraube .39 Mutter
PIECES METALLIQUES UTILISEES. Vis vis Vis Vis Ecrou

15
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BS4

1.2X4mm

—(L)

(L)

R13

(R)

(LOR—ZTHERATIER ML L) BS4
METAL PARTS USED. Quuam 12X 4m LEX(R)
VERWENDETE METALL-TEILE. o Screw
PIECES METALLIQUES UTILISEES. gfshraube

. TAMIYACOLOR e

I=PAS—(POIIVER)
DB RFULIKIBHER T, RtEh T (5

D @ABLSTE LT, ACRIE, RAF el
P CAB O A, RTU—BEEOK,

: TAMIVA CEMIENT 40mQ] |
FIZPEAVNEIAD) e :
L 75 RF Y 0BT LRGN

3 El?aiémur\ﬁuavmﬂ m
DLEZAY FESBEATY, ©

112 FERRARI 641/2



TAMIYA

E 36
@ »

C6
L) \ I *oorEEEEIoUET.
Nz * Apply seat covering.
2 (e * Sitziiberzug ankleben.

*Appliquer la garniture de siege.

@ (B/399Pr5—r330)

Under panel
Untere Platte
Carénage inférieur

R45

—_—

El19

*EFNEBLRECEETIEEEYDITET,

* Smm R AEBDIFET *Use these parts if you plan to fix the model to a dis-
play base (not in kit).

*Make 3mm hole. *Um ein Schau-Modell zu bauen, diese Teile verwenden

*3mm Loch bohren. und das Modell befestigen (nicht im Bausatz).

*Percer un trou de 3mm. Utiliser ces piéces si on souhaite fixer le modéle sur
un socle (non fourni dans le kit).

1112 FERRARI 64172
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B/AYITH =320
Under panel

Untere Platte
Carénage inférieur

T/
Monocoque

E45-E3 E2

BS?2
1.6X10mm

BS5
|.2>\<2.5mm

1.2X2.5mm

BS2

KEFTCIELTHBNNNEEYDIFET,
* Note alignment of steering wheel.

*Beachten Sie die Plazierung des Lenkrades.
* Noter le positionnement du volant.

(COR—=ZTHERTIER VY& E)

METAL PARTS USED
VERWENDETE METALL-TEILE.
PIECES METALLIQUES UTILISEES.

1.6X10mm
B A S AL )
L6X10mm LER % .5mm
e Ov;?z Serewi
) Schraube ; Schraube
Vis

Vis

L ISP IRF VBRI T :
(2D ATFHERYEDE T, RALDES
VICHEACIAETE 3T TY, HIBMTHE !
DR DI TR S (CIIR, BRI L T ¢
PAZHTMITE ST, T - Wil

18
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* T4 —(345mm(ZENN VT,
*Cut wire to a 45mm length.

*Den Draht in 45mm Lénge schneiden.
* Couper une longueur de 45mm.

K 3mmFEH BT ET,
*Bend as shown.

[ *Wie gezeigt biegen.

i * Plier comme indiqué.

(53‘:’ D) c-'; 2
T s
) »
TS-30
(X-11)

112 FERRARI 641/2
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R (L)

D1

*IKFIZEYDIFET, *Note placement.
*Note placement. D] 1 D3 *Auf richtige Plazierung achten.
* Auf richtige Plazierung achten.

y *Noter 'emplacement.
*Noter I'emplacement.
D4 D12
*KFIZEYDITET, :
*Note placement.

*Auf richtige Plazierung achten. <<LR>>

K IKFIZEYDIFET

“*Noter 'emplacement.

{RR) / \g
&\\\\\\\\\\\\\\\ \ D18
D17 :

* KFIZEYDHET,
*Note placement.

*Auf richtige Plazierung achten.
P *Noter I'emplacement.

D20

(RR)

(RE) SR 2,

A

K Cl1E HETRE DEBRA S D DUVASEIY T LTTEL,
*Remove C11 when the cement on exhaust system has set.

*C11 entfernen, wenn der Kleber auf dem Auspuffrohr getrocknet ist.
*Enlever C11 quand le collage des échappements a pris.

112 FERRARI 641/2
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TAMIYA

T rI—hIL)
Undercow!

Untere Verkleidung
Carrosserie inférieure

XF-1

G}

Ve
K ERICTLIL—ILD O%FVET,
* Apply metal foil © to both sides.
* Bringen Sie Metall-Folie (0) an
beiden Seiten an.

* Appliquer du film métallique (0) sur

des deux cotes.

K FNI—ILDE EEVET,

* Apply metal foil ®).

| * Metall-Folie (P) ankleben.

| * Appliquer du film métallique (®).

e
& e

—E43

K TNIL—ILDQ &N ET,
*Apply metal foil @).

* Metall-Folie (@ ankleben.

* Appliquer du film métallique (@).

— X TNI—NDR %) ET,

* Apply metal foil (R).

* Metall-Folie (®) ankleben.

* Appliquer du film métallique
®.

K ERERBECTLIS—LDSEEVET,
—— % Apply metal foil (S) to inside.

* Metall-Folie () ankleben.

* Appliquer du film métallique ().

KNI —NOE EEYET, XF-56 =@
*Apply metal foil (H).

* Metall-Folie H) ankleben.

* Appliquer du film métallique (H).

X-12:1+XF-4:1

Fry—=hn

1.2X4mm
/ Undercowl 7

BS4 Untere Verkleidung BS4 BS4

1.9%4mm Carrosserie inférieure "o 4 1.9X4mm
- DT . ANGLED TWEEZERS SIDECUTTERforPLASTIC____
IOR=THEATIER PR A) B - TAMIYAESSCRAFT TOOLS Siscse me=e
METAL PARTS USED. O o Lty AU THRURREI DDEOOE—15, AR 22z
VERWENDETE METALL-TEILE. -x8 Schraube e 7 Tammm—
PIECES METALLIQUES UTILISEES. Vis TEMoos =0 B ITEM 74001

1112 FERRARI 641/2
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(UE L Z 2 )
Rear wing
Hinterer Sppiler
Aileron arriére Uis

N

* BV,
*Remove.
*Abschneiden.
*Enlever.

Vo1
Rear wing
Hinterer Spoiler
Aileron arriére

@ (L)

X-12:1+XF-4:1 9 \

U2

TS-29
(X-18)

(LOR—STHRATEER M R) BS4  PAINT MARKER Tamigaruiting polhing campound
METAL PARTS USED. Q|- 2X4nmALEZ(R) L 9=r ’\'—(‘J!js_«"ﬁ—?s—ugf\: 9517;:/:;%
VERWENDETE METALL-TEILE. Screw [ 79R7 s RTAREREMBE AL | oo L ARG 2 ¥
PIECES METALLIQUES UTILISEES. "“‘ Senialbe | calsmaiyien ST Onie] | GRRR A

112 FERRARI 641/2
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g

&2 7“U5
B15

(Favboqa)

Fient wing
Vorderer Spoiler TS-
Spoiler ..'(Xj%

B17
"
/
TS—B v E B16
o7y = = |
&

(Favboges)
Front wing
Vorderer Spoiler
Seailr

J2 et S

23



Zarbs4v # (F

Front tire (narrow)
Vorderer Reifen (schmal)
Pneu avant (étroit)

* 2T O1ENET,
*Make 2 each.

*Je 2 Satze machen.

* Faire 2 jeux de chaque.

* A\ BEFRECEYET
*Apply decals (A) & (B) to both sides.

*Bringen Sie die Abziehbilder (A) und (B) an beiden Seiten an.

*Poser les décalcomanies (&) et (B) sur les deux cotes.

V¥ 514+v X {R)
Rear tire (wide)

Hinterer Reifen (breit)
Pneu arriére (large)

Wi

(FAVY=—2oD(FY)H =)

A4 Y7—2 3 =B (NRIE) A EEICH T
W3, F3RNCETZRVESISERLT
TaVL (1 VP2 —23EmMHI X LICEIRIE AT
E i)

D7 -2 %53 3FDE_YLHTEDS LR
TELLIWETESTFAEL,
@v—2zEPLREDIZFI 7 THYRE £V N,
BHRIEDOVTVB PL—2 I R——D &S5
BREMAEEHIL X T,
@LEEENS A LICLTZ—25891V kb
B(XFHELLFEDZ L), T F-T
I—2o %k FYo3F,

@7 — WA DD LA S KEDIFF-H5ETH
T3&51ELEF, LESCTBRET—20DE
MEGI»EHINET, MEGD LEHEFAS
EXROLLHSAVHTIHEESTTFAL,

HOW TO APPLY TIRE DECALS
Tire decals have the adhesive on the surface. Be care-

ful not to touch this surface at any time, or it will be
soiled.

(1) Wipe dust and oil from tire surface with a damp
cloth.

(2) Cut out decal with a modeling knife, then remove
protective paper using the edge of a knife blade.
(3) Place decal into position, then rub lightly with your
finger.

(@) Lightly apply moisture with a wet finger. After it
has soaked into the paper, remove the paper and wipe
off excess moisture with a soft cloth.

WIE MAN DIE ABZIEHBILDER AUF DIE REIFEN AN-
BRINGT

Die Reifen-Abziehbilder haben eine Klebeschicht.
Diese Schicht nicht bertihren, sonst Verschmutzung.
(1) Erst Staub oder Olreste mit feuchtem Tuch vom
Reifen entfernen.

(2) Das Abziehbild mit Modelliermesser auss-
chneiden, dann die Schutzfolie mit Messerkante ab-
zZiehen.

(3) Das Abziehbild an richtigen Platz anbringen und
leicht mit dem Finger rubbeln.

4) Etwas Feuchtigkeit mit nassem Finger auftragen,
nach Eindringen in das Papier, Papier abziehen und
evtl. noch stehende Feuchtigkeit, mit weichem Tuch
abwischen.

COMMENT POSER LES TRANSFERTS SUR LES
PNEUS

Les inscriptions & poser sur les pneus sont présen-
tées sous forme de transfert dont 'une des faces est
adhésive. Prendre soin de ne pas toucher cette sur-
face pour ne pas la souiller. 2

(1 Nettoyer la surface pour éliminer la poussiére et
les traces grasses avec un chiffon humide.

(2 Découper chaque motif avec un couteau de
modéliste a lame pointue, puis retirer le papier de pro-
tection en soulevant I'un de ses bords avec la pointe
de la lame.

@ Placer le motif en position, puis le frotter légére-
ment avec le bout du doigt.

@ Humidifier légérement le film avec un doigt mouillé,
lorsque le papier est imbibé le retirer et essuyer l'ex-
cés d’humidité avec un chiffon doux.

54

BS6
2.6mm
7axt94+% F.
" Front wheel
= = Vorderrad

Roue avant

V¥ 514+ (R)
////// Rear wheel
28656-_7 @ % Hinterrad
. Omm

7Rb54 (F)

Front wheel
Vorderrad
Roue avant

Z@——BS6 2.6m

Roue arriére

V¥ 54+ (R)
Rear wheel
Hinterrad
Roue arriere

Ald

(CHOR—THERTIEX IMI&E)
METAL PARTS USED. @‘
VERWENDETE METALL-TEILE. =

: == - | TAMIYA COLOR CATALOGUE
B S 6 TAMVIYA COLOR ‘ﬁ | The latest in cars, boats, lanksdand ships.
\, B S A y H Motorized, radio controlled and museum
2.6mm 77k : FZPDS—(TFAVE) t | quality models are all shown in full color |
Nut DEBVBRIUSLY, QUNRCELT, in Tamiyas latest catalogue. English,
Mutter L BEALLL, DPDREBIF X German, French and Japanese versions
Ecrou DOVERR S TR, $HAARTL—BELO K, Lavailable,

PIECES METALLIQUES UTILISEES. s
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LU TS-8
Cowling (X-7)
B

Verkleidung
Carrosserie supérieure

* Y FT,
* Remove.

* Abschneiden.
* Enlever.

C3
S92 (FAZz 7RI EHE) *C3NIFCAEPI2DI—IREDIZY FESEIZS—PREER)DFET,
& /,»5 Nigel Mansell *Apply seat covering to C3 or C4, referring to page 12.

* Sitzliberzug auf C3 oder C4 ankleben, siehe S12.

* Mettre en place la garniture de siége sur C3 ou C4 en
se référant a la page 12.

X-19
Goo-TazxaMy. . ——— =
Alain Prost T

®

X-19
‘K R2DRE=HIS-PINIT—THEYET, BS4
* Apply metal foil to R29. =
* Metall-Folie auf R29 ankleben. (TXS_ % B3 Il
* Appliquer du film métallique sur R29. ‘ R29 BS4
(e 2 B10
BS 4 ...... X2 o
1.2X4mm ALEX(8)
(X-7)
Screw TS-29
S
(e Ve (x-18) W~
BS 5 ...... X9
1.2X2.5mm ALE X ($R)
Screw
Schraube

Vis

TS-8
‘(X-7)

K UIBRETIERICEETILE S A—L D TFICFIATERYFIET, ;
*Use U18 as spacer, if you fix the model to a display base.

*Um ein Schau-Modell zu bauen, U18 verwenden und das Modell be-
festigen.

* Utiliser U18 si on sounaite fixer le modéle sur un socle.

112 FERRARI 64172
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APPLYING DECALS

(Zx5—1641/2(F190) DZEIE(ZDLT)
1990FEDFIGPL—X %, 225—L ¥
LWFy Fe—L&28VIRIFE75— 1641/
2. APV TDF>aFhS5—THh3EHPH
BFR—BIZESATWE L, IR E27.
8BR—ZEBBAKFRICRLTHY ZFTHT, &
EIZLTTaWL, MEIchlo TOAELERE
HEFNEWSES Y PIIZE|IEIELITT(ND
= LT

By 1 EA. TaX by, €£v4 2 (N,
2N FSLATLELE, 2 —F 5 B3E
HEEEICLT, o TTaw, A, 1~4
DT—2BF I 3ADRENEIESATVWE A F
YXGP., FA1YGPORIZEELHhTWLE L/,
$DMDGPIZIE36~39D~ —2HBESL N T LY
F L, 27, 30, 31D TO—D2— 2 (X
Me—2oT, Evs > 1DODA.TOXR DT>
D7ZAIIATENYILTICBESIRT
WELA N1 HEL—XRIZE>TEEY 2T
STTRS

(RSAF=—2DIENFH)

OEYIwe—2 &N ITEYYREZE T,
@7 —2%503FFBIWEEVAELTHSS
ANZEDEIZEE T,
@BREDELEFTHH, 3Rl T—2 4R
SAFEETEFLIZBLTTAL,

@D LEKEDTFTT—2 505 LAN DS,
ELWMuREIZTS L ET,
GborVWHTT—22RAADTEES LHL
o bIt=21F5 L5 1L Tk EEY 9,

PAINTING THE FERRARI 641/2 (F190)

The model represents the Ferrari Type 641/2 (F190)
Formula-One racer as raced during the 1990 Grand Prix
season. It was painted overall gloss red. Detailed paint-
ing is called out during construction and should be
done at that time. Take care in overspraying the model
with clear, as it could damage the decals.

DECAL APPLICATION

(1) Cut off decal from sheet.

(2) Dip the decal in tepid water for about 10 seconds
and place on a clean cloth.

(3) Hold the backing sheet edge and slide decal onto
the model.

f@ Move decal into position by wetting decal with
inger.

(5) Press decal gently down with a soft cloth until ex-
cess water and air bubbles are gone.

BEMALUNG DES FERRARI 641/2 (F190)

Das Modell stellt den Formel1-Rennwagen FERRARI
Typ 641/2 (F190) dar, so wie er bei dem GRAND PRIX
1990 gefahren wurde. Er war tiberall glénzend rot lack-
iert. Die Einzelteile sollten wahrend des Zusammenbaus
bemalt werden. Vorsicht bei Uberspriihen des Modells
mit Klarlack, die Abziehbilder kénnten beschéadigt
werden.

ANBRINGUNG DES ABZIEHBILDES

(1) Abziehbild vom Blatt ausschneiden.

(2) Das Abziehbild ungeféhr 10 Sek. in lauwarmes
Wasser tauchen, dann auf sauberen Stoff legen.

(@) Die Kante der Unterlage halten und das Abziehbild
auf das Modell schieben.

(4) Das Abziehbild an die richtige Stelle schieben und
dabei mit dem Finger das Abziehbild naBmachen.
(5) Das Abziehbild mit weichem Stoff ganz andriicken,
bis kein Uberfllissiges Wasser und keine Luftblasen
mehr vorhanden sind.

DECORATION DE LA FERRARI 641/2 (Fi90)

Le modele représente la Ferrari type 641/2 (F190) enga-
gée lors du Championnat du Monde 1990. Elle était
entierement peinte en rouge brillant. La peinture des
détails doit seffectuer lors de la construction. Vernir le
modele avec précaution, le vernis pouvant
endommager les décalcomanies.

APPLICATION DES DECALCOMANIES

(1) Découpez la décalcomanie de sa feuille.

(2) Plongez la décalcomanie dans de l'eau tiéde pen-
dant 10 secondes environ et poser sur un linge propre.
2 Retenez la feuille de protection por le c6té et glis-

ERIBEH)
FIVPHLRRTL—RDIIVHS—, &
WRDITF ANEZER., POYLEH, v—H—
GA4TDNA b7 —H—HFHFTH, HEBRG
(Ee2 Snpoa) & @5 oS e et i (E B s
PAINTS REQUIRED /| ERFORDERLICHE FARBEN /
TEINTES DE PEINTURES A EMPLOYER

E——— e

X10 @ 74 | Gun metal / Metall-grau / Gris acier

X1 @ Zo—siLss— | Chrome silver / Chrom-Silber /
Aluminium chromé

X12 @ =Zi—)Lr1)—7 / Gold leaf / Gold glénzend / Doré

X3 @ #41) w2 7)L— [Metallic blue / Blau-metallic / Bleu
métallisé

X18 @-+tis/nx75w2 [Semigloss black / Seidenglanz
schwarz / Noir satiné

X19 @ xE—2 / Smoke | Rauchfarben / Fumé

TS8 @ 1%Y7>Lwi [ ltalian red / ltalienisches Rot /
Rouge lItalien

X21 @ 73wbh~—2x |Flat base / Mattierungsmittel / Produit
mattant

TS14 @ 754 [ Black / Schwarz / Noir

X27 @ 21+ —L-vF | Clear red / Klarrot / Rouge translucide

TS-29 @ =34 nx7 5w+ | Semi gloss black / Seidenglanz
schwarz / Noir satiné

TS-30 @ :-Jvss—1)—= [ Silver leaf | Met. silber / Aluminium
A —s8—+7x—+— | Tamiya Surface Primer (Item No. 87026)

XF1_ @ 751752 | Flat black / Matt schwarz / Noir mat
XF2 @ 7Zyt#+74 | | Flat white / Matt weiB / Blanc mat
XF4 @1xo—41—: / Yellow green / Griingelb / Vert jaune
XF6 @ 2.v-<— | Copper [ Kupfer / Cuivre

X1 @752 [ Black / Schwarz / Noir

XF-51 @ 71— 57 | Khaki drab / Braun-Khaki / Vert kaki

X6 @ #vr>2> | Orange / Orange / Orange
X7 @ v /| Red [ Rot/ Rouge

XF-56 @ »41).v2 % L+ | Metallic grey | Grau-metallic / Gris
métallisé

MARKINGS 2
@ ®

83 ®®

0D ®

rechts ™
oy droite Agi

s SKF
Rt o

(A. Prost)

@1)(A. Prost)

BP® @6 ®)®
rechts

droite

(A. Prost)

sez la décalcomanie sur le modéle réduit.

(4) Placez la décalcomanie a l'endroit voulu en la mouil-
lant avec un de vos doigts.

(5) Pressez doucement la décalcomanie avec un tis-
sue doux jusqua ce que l'eau en excés et les bulles
aient disparu.

(AINERD Y EY EEE)
DAZNBED/NY RHWIEEDOHELILERE
FRYTTULRWZEBELET, DL &R
ICKELF D DOHLVEFITERLET, F
ERAJNEDNFH>TVREEEE S ITRE
HlF, (-oTVBHDE, ¥V EBELTTFIL,
@RICI000FBEDIKYR Y TREAAD &
A=Y Tz —H—EREDIFTTHOEREL
34, XFR—NN—HY Tz —HY—%3.&DF

(FFaw, REDFAVEREN T’ NED
LEHSDTEELTFE L,

PREPARING DIE-CAST METAL PARTS

(1) Remove any excess metal with a file, being careful
to avoid damaging the parts. Open any clogged screw
holes using a pin vise if necessary.

2) Polish the metal surface using fine abrasives
(# 1000) and prepare for painting using a paint primer.

VORBEREITUNG DER DRUCKGUSSTUCKE

(1) Entfernen Sie tiberstehende Metallstiicke mit einer
Feile, aber achten Sie darauf, die Teile nicht zu
beschédigen.

Offnen Sie alle verstopften Schraubenlécher, wenn not-
wendig mit einem Schraubstock.

(2) Polieren Sie die Metalloberflache mit einem feinen
Schmirgelpapier (#1000) und bereiten Sie sie mit einer
Grundierung fur die Bemalung vor.

PREPARATION DES PIECES METAL

(1) Enlever tout excés de métal avec une lime sans en-
dommager les pieces. Ouvrir tout trou obstrué avec un
outil a percer, si nécessaire.
(2) Passer du papier abrasif fin (1000) sur la surface des
piéces et appliquer de l'apprét en bombe TAMIYA avant
de peindre.

1/12 FERRARI 641/2
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PARTS <

Cowing
Verkleidung

Carrosserie supérieure

T s Xt FRES =l A = WD X1 = PRILPRFyH e Xl gL =D X1
Decal Metal foil Seat covering Seat belt Tire decal
Abziehbild Metall-Folie Sitziiberzug Sicherheitsgurt Reifen-Abziehbilder /
Décalcomanie Film métallique Garniture de siége Harnais Transferts sur les pneus —
TYRG— s394 TSP YT e &2 e e =
Front & rear tire Wire
gt:ggg \';éggA K Reifen vorne und hinten Draht
2 CKUNG Pneus avant et arriere Cable
EMBALLAGE SOUS BLISTER
> FSA4s8— X1 S R R R S e e X1
3 Screwdriver Engine
: BP oo x4 Schraubenzieher Motor
FRU=FA I 7-b754yh(§8)  Toumevis Moteur
Operating arm bracket
VentilstoBellager E=— L7 K (FREG) - oemeemenes X1
Console de raccordement Vinyl tubing (thick)
Vinylschlauch (dick)
m BP2 oo X2 Tube vinyl (épais)
4 ==y Y¥a7-—-7—4L7549b (&)
Rear lower arm bracket 2 ESEE
BAT - X2 BADZ: - X2 Hinterer unterer Achsarm ;CR%\;T BAG
ZAIP Y= AT — L Zarta7—A7—L4 Support de triangle arriére EZ— bR T R () eeeeeenes X1 RAUB TEL
Front upper A arm Front lower A arm inférieur Vinyl tubing (medium) SCHRAUBENBEU
Vorderer, oberer Arm Vorderer, unterer Arm Vinylschlauch (mittel) SACHET DE VIS
Triangle supérieur avant Triangle inférieur avant BP3 X6 Tube vinyl (moyen)
VY7 — a7 (&) (o
Rear arm bracket ;
Hinterer Achsarm 1 Eo— AT 4R (FLstt) e X1 BS{ - X6 2.6><16mm§;:l;i(’
Support de triangle arriere Vinyl tubing (thin) Seitaube
Vinylschlauch (diinn) Vis
: BP 4 ......... it X8 Tube vinyl (mince) 'III ]
F02 b7 =475 9h (38) BS2-x2  1.6X10mAiER
Front arm bracket : o
Vorderer Achsarm Screw
Support de triangle avant eicshraube
Yo7y i—AT—L Yt a7—AZ—4 (Jummn
Rear upper A arm Rear lower A arm 1) 0 BS3: X9 1.6X5mmILEX
Hinterer, oberer Arm Hinterer, unterer Arm Screw
Triangle supérieur arriére Triangle inférieur arriere v AWV 7R bAANATY 5 Schraube
Front coil spring Vis
Eeemewoe - pees ) e BC1 Vordere Feder ]
BIAG 7 FRACANC =0 =T F S Gl v N b g e X2 Ressort hélicoidal avant BS4----x64 1.2X4mAER
Front damper operating arm Screw
Vorderer VentilstoBel x Schraube
Barre de poussée avant Y¥ALNRTY oy (um Vis
Rear coil spring i
TR TN L 0) R o & Hintere Feder BSH- X42  1.2X2.5mmALEX
- hélicoidal arrié Sc
BAGE & - %2 P 2 A BC? Ressort hélicoidal arriére Sc;ﬁ'\gube
Hintere Spurstange BE bt o TR e vis
Tirant arriére I Suemb
= ke Engine mount 5 RESNATY S 2-6'“"‘:; b
Rear damper operating arm Motortrager rottle spring
BAT: = o X2 Hinterer Ventilstopel e ot BC3 = Drosselfeder B
Barre de poussée arriére Ressort de gaz

*BPRFEKICIEZSDH—RHFVETY,
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BREZ(LAEY, ZbLEFE. ZOH—FOR
BERREOTHI A, RELAGW|MB I -G EHS
BELT—HCHEMRE7 75 —H—EX{RIZEH
LAAT SV, Al IHECIEBEEES AV
(HRICH 3 MERS FBOBRBP 4

ErEGET,

SRT 2V, XEFHMHIR,THET,)

HYY T (FEF 1) 730M &R DDD_DD
SE LS g 5704
= S 4001
7—4(1E88)- 6004

EXRE- 3508 |
TLXBRA(SE) - 2708
TLABEB(&) 2501
ATY TR 2001
EE SR e Dt 200/
E = =3 F (K. . H8)- 1808
'74—\')— ...................... 170Fq
zarbr&4L4y(23) 550
5803
300M
....... 3508 BEE ( ) =
200/
2001
.............. 350Fq %ﬁﬁ
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ITEM 12027 For Japanese use only!
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